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Abstract of DE3314540 

The invention refers to a method and an apparatus for the production of hollow and/or pressed glass. 
The object of the invention is to propose a method and an apparatus by means of which the cooling of 
the glass can be carried out without temperature inhomogeneities. In accordance with the method of 
the invention, the molten glass is conducted from the glass furnace into a stirrer unit and led further into 
the glass feeder. The glass in this glass feeder is heated homogeneously by the passage of current. 
Furthermore, by means of purely thermal convection flow along the limiting walls, the desired removal 
of heat is imposed upon the glass. The corresponding apparatus is such that a glass feeder is provided 
between the stirrer unit and the glass outlet, the height of the glass feeder and thus the height of the 
column of glass being greater than its width. 
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) Glasspeiser fur schmeizfiussiges Glas zur Herstellung von Hohl- Pre&glas 

Oie Er*indung bezieht sich auf em Verfahren und eine 
Vornchtung zur HersteJIung von Hohl- und/oder PreBgfas. Es 
isr Aufgabe der Erfindung, em Verfahren und eine Vonichtung 
vorzuscWageru mrttels deren die AbkuWung des Gtases ohne 
Temperatunnhomogemtaten SLrchgefuhrt werden kann. 
GeroaB dem etfndungsgemaften Verfahren wrrd das 
gescnmoizene Gfas von dem Gtesofen tn eine Ruhranlage 
getenet und in den GJasspeiser weftergefOhrt Oas Glas m 
Clesern GJassoeiser vytrd durch Dvirchleiten von Strom homo- 
gen beheizt AuBerdem erhait das Glas. bedmgt durch rem 
thermiscne Konvekfconsstromung entlang der Begrenzungs- 
wande oen gewunschten Waimeentzug aufgezwungen. Die 
dazugehonge Vornchtung isl so beschaffen. oaB zwischen 
der RunranJage una" dem Glasauslauf em Glasspeiser vorge- 
sehen ist. wooer die Hone des Glasspasers und damir die 
none der Grassaule. groBer ais deren Breite ist. (33 14-540) 
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Verfahren zur Abkiihlung von geschmolzenen Glas f 
insbesondere mit einer beheizten Ruhranlage und 
venigstens einem Glasauslauf s 

dadurch gekennzelchnet, 
dail das geschmolzene Glas (9) von dor Ruhranlage (12) 
in einen Glasspeiser geleite-fe wird T das Glas 

in diesem Glasspeiser ( ik) durch Durchleiten von Strom 
homogen beheizt wird, eine thermiscbe Konvektions- 
strbraung (21,22) entlang der Begrenzungswande auf- 
gezvrungen erhalt sowie unter Beibehaltung einer 
lang5amen S tromungsgeschvindigkeit dem Glasaus- 
lauf (18) zugefiihrt wird. 

Vorrichtung zur Durchfuhrung des Verfahrens riach 
Anspruch 1 , 

dadurch gekennzeichnet, 
dafl zwischen der Ruhranlage ( 12) und dem Glasaus- 
lauf (18) ein Glasspeiser ilk) vorgesehen 1st, wo- 
bei die Hbhe des Glasspeisers ( lk) und damit die 
Ubhe der Glassaule (9)1 grcfier als deren Breite 1st. 
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3. ) Vorrichtung nach Anspruch 2 t 

dadurch gekennzeichnet, 
daft der Glaszulauf (23) zum Glasspeiser ( l4) 
vorzugeweise im oberea Drittel angeordnot 1st, 

4, ) Vorrichtung nach Anspruch 2 f 

dadurch gekennzeichnet, 

daB der Glasspeiser (l4) im Querschnitt die 

Form eines rechteckigen Parallelogramms aufweist. 

5*) Vorrichtung nach Anspruch 2, 

dadurch gekennzeichnet, 
dafi der Innenraum des Glasspeisers ( 1*0 voll- 
standig mit geschmolzenen Glas (9) ausgefiillt ist, 

6. ) Vorrichtung nach Anspruch 2, 

dadurch gekennzeichnet, 
daB die Glasoberf lache des Glasspeisers ( lk) zur 
Atmosphare bin of fen ist. 

7. ) Vorrichtung zur Durchfuhrung des Verfahrens nach 

Anspruch 1, 

dadurch gekennzeichnet, 
dafi zwischen der Glasschroelzvanne (10) und dera Glas- 
speiser eine Glasruhranlage (12) vbrgesehen ist, 

8. ) Vorrichtung nach Anspruch 2 - 6 t 

dadurch gekennzeichnetf 
daft der Glasspeiser (l4) mit zentrisch, vertikal 
angeordneten Elektroden <19), die mit einer Strora- 
quelle verbunden sind f durchsetzt ist* 



-m\s 



******* 



33U540 



- 3 - 

9. ) Vorrichtung nach Anspruch 8, 

dadurch gekennzeichnet, 
daft die Elektroden (l9> einzeln oder in Paaren 
angeordnet sind. 

10. ) Vorrichtung nach Anspruch 8, 

dadurch gekennzeichnet, 
dafi die Elektroden (19) vom Deckel (l?) her 
in die Glasmasse (9) eangreifen. 

11. ) Vorrichtung nach Anspruch 8, 

dadurch gekennzeichnet, 
dall die Elektroden (19) vom Boden (ll) her 
in die Glasmasse (9) eingreifen. 

12.1 Vorrichtung nach Anspruch 8, 

dadurch gekennzeichnet, 
daft die Steuerung der elektrischen Beheizung 
durch Strom-, Spannungsregler und/oder Temperatur- 
fiihler die mit einem Regler gekoppelt sind, vor- 
genomnen wird, wohei 1, 2 oder mehr Regeizonen 
vervendet werden konnexi. 
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Glasspeiser fiir schmelzf 1 usages Glas 
zur Herstellung von Hohl- Pr^Gcrlas 



Die Krfindung bezieht sich auf ein Vcrfahrvn und fine 
Vorrlchlung zur gleichmaisigen Abkuhluns von ^u\or in 
einem Schmelzofen flieBfahig gemachten Glascs, wobei 
die Glasmasse durch einen Glasspeiser, automa ti.«ch 
arbeitenden Maschinen zur Hersteilung Von Ilohiglas 
und/oder Frefiglas zugefiihrt vird. 

Glasspeiser mit flachem offencn Kanal, vobei die Breite 
des offencn Kanals das h- bis 8-fache der Hdhe der Glas- 
saulo betragen kann, in den das Glas nur e-.cn Boden und den 
Seitenvanden in Kontakt mit dem feuerfestcn Material 
stelit, aind bekannt. Sie werden zur Abkiihlung, der Glas- 
masse benutzt. 
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Eine solche zura Stand der Technik gehorende Einrichtung 
ist In der DT-OS 2 3*0 220 beschrieben. 

.Die bekannton Emrichtungen haben den Nachteil, daft 
wit der iiblachen Gasheizung auf die Oberflache in 
einem Glasspeiser keine homogeneh Tempera turen erzielt 
werden konnen. Es kommt in der Glasmasse zu einem 
Temperaturgradienten von oben nach unten und von der 
Mitte nach auBen* Dieaer Effekt tritt besonders bei 
Farbglasern auf, wobei Tempera turdif f erenzen bis zu 
50 °C und dariiber auftreten kbnrien. 

Es ist weiterhin bekannt, daft durch den Einsatz der 
direkten elektrischen Beheizung der Glasmasse durch 
Elektroden besonders in Wandnahe eine verbesserte 
TemperaturhomogeniiKt angestrebt vird . Erfahrungsgemafi 
sind aber solche zu.sat zlichen Mittel - Beheizung der 
Gla-^nici^se in Wandnahe - nicht geeignet eine vollkommene 
TemptTaturhomogenit at einzus tellen , 

Es hat sich vielmehr gezeigt , daft bei den zum Stand 
der Technik gehorenden Einr ichtungen t wie in der ~ 
DE-OS 3 022.091 » WO 80/0190? , US-PS 4 029 488 oder 
in der EP 0 024 463 beschrieben t die- Elektroden Tewperatur- 
inhomogenitaten erzeugen konnen infolge Energiekon- 
zentration an den Elektrodenspi tzen . Ein weiterer Nach- 
teil bei diesen V e rfahren ist t daft die Elektroden paar- 
weise oder gruppenweise beidseitig die Vande eines Glas- 
speist?rs durchdringen und mit Transforraatoren leitend 
verbunilen sind, wobei nur die Elek trodensoi tzen in die 
Glasmasse eintauchen. 
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Durch die hohen Elektrodenspitzenbelastungen ist der 
ElektrodenverschleiB sehr grofl. E 8 ist bekannt, dafl 
bei den hohen Stromdichten das verwendete Elektroden- 
material sogar zerstbrt wird. 

F*ttr jeden Fachmann of f ensichtlich warden bei dieser 
Beheizung der Glasmasse weitere Temperaturinhomogenitaten, 
durch die zusatzliche ErwSrmung der heiBesten und des- 
halb besser leitenden Glasbereiche in der Mitte des 
Glasspeisers, auftreten. 

Durch die DT-OS 2 719 572 ist ein Verfahren bekannt 
geworden, bei dem die Elektroden auflschlieBlich in 
die Nahe der Rander des Glasspeisers durch die Decke 
ins Glasbad gefiihrt werden. Auch bei diesein Verfahren 
ist der unerwunschte Effekt, dafl der Strom dem Weg 
des geringsten Widerstandes folgend durch die Mitte 
des Glasspeisers und demit durch heifiere Schichten 
flieflt, wobei die Glasmasse an den Handern des Glas- 
speisers weiterhin kalt bleibt. Die Konzentration des 
Stromes auf eine kleine Elektrodenf lache und darait 
eine mogliche rasche Zerstorung des Elektrodenir-aterials • 
ist auch hier gegeben. 

Auch wurden durch die DBP 1 Q53 1^5, DT-OS 1 k$G 406, 
DE-PS J 029 944 und der DT-OS 2 4 26 297 Vorrichtungen 
und Verfahren bekannt, bei denen das Glas nur noch 
mittels Elektroden beheizt wird. Diese Verfahren haben 
den Nachteil, dafl die zur Beheizung eingetauchten 
Elektroden an den Seiten des Glasspeisers installiert 
sind. Durch die seitlich angeordneten Elektroden werden 
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die gevunschten thermischen Konvektionsatrbmungen, die 
fur einen gleichmaBigen Varmeentzug dea Glaaes in einem 
Glasspeiser notwendig sind, unterbrochen. 

Durch die fortachreitende Entwicklung steigen die An- 
forderungen an die Glaaapeiser laufend, der zur Zeit 
erreichte Entwicklungsstand scnlieflt eine einwandf reie 
Produktion im Hinblick auf eine temperaturhomogene 
Glasmasse und damit gewichtskonstante Glas-Artikel aus. 

Die Erfindung hat aich nun die Aufgabe gesetzt, ein 
Verfahren und eine Vorrichtung vorzuschlagen, mitt els 
deren die Abkuhlung des Glases ohne Tempera turinhomo- 
genituten durchgefiihrt werden kann. 

Zur Ldsung dieser Aufgabe geht die Erfindung von einer 
\ ci riehtung zur Glashersteilung mit einer bfheizten 
Ruhranlage fiir g«schmclzones Glas aus. Die Beheizung 
■Wr Riihr;n.lago kann von oben durch Ga^brenner und/oder 
ele»Ktriwch<* Beheizung erFolgen. 

Die Erfindung schlagt ein Herst ellungsverf ahren vor, 
wonach das geschmolzene Glas durch eine Ruhranlage 
sowis einen Glasspeiser geleitet wird, das Glas in diesem 
Glasspeiser durch Durchleiten von Strom homogen beheizt 
vird, eine Abkuhlung der Glasmasse durch thermische Kon- 
vektion aufgezwungon erhiilt und unter Beibehaltung einer 
latigsuroen Stroroung*geschwindigkeit dem Ausgang zugefuhrt 
wird. 
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Die erfindungagemafle Vorrichtung zur Durchfxihrung 
^ dieses V e rf ahrens ist dadurch gekennzeichnet , daft 
zwischen der Hubranlage in die die von Schmelzofen 
flieBfahig geraachte Glasmasse eintritt and dem Glas- 
auslauf, eine Glasabkuhlungskamner bzw.. Glasspeiser 
vorgesehen 1st, 

Die Hdhe des Glasspeisers und damit die Glasgmule 
ist auf alle Falle grbBer als die Breite. Es dst davon 
auszugehen, dafl die Hohe der Glassaul* das 3~ bis 
4-foche der Breite der Glas-Abkuhlungskammer bzw, 
des Glasspeisers betragt. Dieser Glasspeiser hat ini 
Querschnitt die Form eincs rechteckigeh Parallelo- 
gramms • 

Zur Beheizung dieses Glasspeisers ist dieser mit 
Elektroden, die mit einer Stromquelle Verbunden sind, 
durchsetzt. Diese Elektroden sind vertikal und zentri^ch 
in dem Glasspeiser angeordnet und kbrinen von dor Decke 
oder vohi Boden des Glasspeisers in die Glasmasse ein- 
greifen. Die Elektroden sind bekanxit . 

l*ie Tatsache, daB die gesclunolzene GLasnasse von der 
RUhranlage bis zum Glasauslauf eino Abkiihlungskanwu»r 
bzw. Glasspeiser von gesteuerter homogener Innenterape- 
ratur darchlaufen mufi, die eine Glassaule von bei- 
speilsweise 100 cm bis 200 cm haben kann, bevrirkt durch 
den im Vergleich mit den bekannten Vorrichtungen eine 
optimalere thermische Konvektionsstromung sowie eine 
genauere Steuerung der Glasmasse, was zu einer homogeneren 
Glasmasse am Ausgang des Glasspeisers fuhrt. 
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Durch die Verwendung von zentrisch angeordneten 
Elektroden zur Steuerung voa der in dem Glasspeiser 
befindlichen Glasmasse 1st die Glasraaase gezwungen 
eine thermische Konvektionsstromung entlang der 
beiden Seitenwande einzugehen. 

Die durch die vertikalen zentrisch eingesetzten 
Elektroden bedingte varmere Mittelzone im Glasspeiser, 
sowie die kalteren seitlichen Begrenzungswande des 
Glasspeisers, lassen eine rein thermische Konvektions- 
stromung entstehen. Dieser Zustand kann iiber die ersten 
beiden Drittel votn Eingang des Glasspeisers aus, gehalten 
werden. Ira 1c tzten Drittel ist durch entspr echende 
Isolation der seitlichen Begrenzungswande dafiir Sorge 
zu tragen, dafl die thermischen Konvektionsstrbmungen 
reduziert werden urn dem Glas eine Beruhigungszone aufzu- 
prngon - 

Eine moglichi- Ausfuhrung der erf iiidungsgema3en Vor- 
richtun^ ist in den Zeichnungen dargestellt und vird 
anhan:! dieser bcschrieben. D»bei zeigen: 

Fig. I einen Langsschnitt durch die Vor- 
richtung gemafi der Erfindung. 

Fig. II oinen Querschnitt gemaft 1-1 der 
Fig. I. 

Die geschmolzene Glasmasse 9 vird von einem Glasofen 10 
in eine Riihranlage 12 geleitet und in dem Glasspeiser lk 
weitergefiihrt. 
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Die Riihranlege 12 kann mit einein Ruhrer 13 ftusge- 
stattet sein. Derartige Riihrer sind an sich bekannt. 

Der erfindungsgeznaBe Glasspeiser l4 besteht aus Seiten- 
wanden 15, l6 einem Deckel- 17, einem Boden 11 und 
einem Glasauslauf l8. Die Glasmasse 9 kann den Innen- 
raum des Glasspeisers l4 vollstandig ausriillen. 

Der Glasspeiser lk wird durch Elektroden 19 beheizt, 
die mit einer nicht dargestellten eluktrischon Strom- 
quelle verbunden sind. Die Steuerung der Elektrocien .kann 
durch Strom-, Spannungsregler und/oder Teuporn tur f iihler 
die mit einem Regler gekoppelt sind, vorgenomirf n werJen. 

Durch die Lange der eingesetzten Elektroden 19, ?io 
durchdringen den gesamten Querschnit r. des 11a*=<r- e t-^er - li, 
xst trotz hoher elektrischer Leistung mit *ehr geringt-ji 
Strombcla^tungen pro Quatrat-Zentimeter zu rrchnen, 
was eine Zerstorung des Elektrodenmaterials au^schlieP.t . 
3ei der dargest ell ten Ausfiihrung durchsetz*n die Elek- 
troden 19 den Deckel 17 und greifen so zentri^ch in die 
geschmalzene Glasmasse' 9 ein; Vesrentlich ist, daf* die 
Elektroden 19 stets so angeordnet sind, daft sie zeritrisch 
in der heiflesten Zone des Glasspeisers \'oll«?t andig 
eintauchen. Fur einen entsprechenden Glasflufl vom Schmclz- 
ofen 10 uber die Riihranlage 12 her ist entsprcchcnd 
Sorge zu tragen. Die Elektroden 19 sind einzeln oder 
paarweise zentri-sch im Glasspeiser lk angeordnet und 
bilden zwiscfcen ein, zvei Oder auch mehr S tetierregel- 
zonen. 
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Durch diese Maftnahme gelangen die zentrisch heifJeren 
Glasschichten 9 bedingt durch rein thermische Konvek- 
tionsstromung 21, 22 eritlang der Begrenzungswande 15»1& 
zur AbkiiHlung. Der Warmeentzug der Glasmasse 9 kann 
durch Entfernung der Isolationsschichten 20 noch ver- 
starkt vrerden. 

U'egen der Ubersichtlichen energet ischen Verhaltnisse 
an diesem Glasspeiser lk iat er bei gewollten Glas- 
mengonschvankungen schneller und fur ung^ubtes Personal 
lcichter einzustellen* 

Der GLasspeiser 1** wird an seinem Ende von einem 
konventionellen Aualauf l8 abgeschlossen. Die Glasmasse 
tritt aus dem Auslauf l8 aus und vird zu Glastropfen 
niitteis einer geeigneten Vorrichtung vcrarboitet. 

Infolge der ausgepragten Konvektionsstrbmungen 21,22 
dif» eine-n gleichmafiigen Veirmecntzug garanticren, ist 
•Jer bt>schriebene Glasspeiser l'i in der Lage ein tempe- 
ra turhomogenes Glas, das sich positiv auf die Tropfen- 
trc-st.ilt und die Gewicht skonst anz der Glasart ikel aus- 
v^irkt, zu erreichen. 
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Device for keeping the weight of glass drops constant 
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Abstract of DE3316795 

The invention relates to a device for controlling the weight of glass drops, which are fed to 
automatically operating machines for the manufacture of glass articles. According to the invention, the 
molten glass is passed from the glass feeder through at least one outflow opening located in the 
bottom of the glass feeder into a vertical, downwards-extending intermediate chamber, the temperature 
of the glass in this intermediate chamber being adjustable by electric heating of the boundary walls. 
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Vorrlchtung zut Glastropfen-Gewichtekonstanthaltimg 
Die Erflndung bezleht aich auf sine Vcrrtchtiing zur Steue- 
matt Uitenden 

ran zuoefQhrt warden. GemSB der Erfindung wlrd dae 
^achKne Glas von dam Glasspeiser uber weragstens 
SSn des Glasspeisem befindficheAusJaiifSffnung in 
eine vertikale aicti nach unten erstreckonde Zwischenkammer 
^iTS das Gias In dieser Zwischenkammer durch 
g^he Beheizung dar Begrenzungswfinde m dar Tempe. 
raturbeeinfluBbarist (3316795) 
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1*) Vorrichtung zur Steuerung der Gewichtakonstanz von 
Glastropfen, die periodisch durch einen Plunger- 
Kolben aus einem Glasspeiser ausgestofien werden. 
dadurch gekennzeichnet, 
daft das geschmolzene Glas voin Glasspeiser (l) tiber 
wenigstens eine im Boden des Glasspeisers befindliche 
Auslaufoffmrng (2) in eine vertikale sich nach unten 
erstreckende Zwischenkammer (4) geleitet wird t das 
Glas in dieser Zwischenkammer (4) durch direkte 
elektrische Beheizung der Begrenzungsvrande in der 
Temperatur beeinfluBbar ist, 

2*) Vorrichtung nach Anspruch 1, 

dadurch gekennzeichnet, 
daB zwischen dem Glasspeiser (l) und der tropfen- 
fdmienden Diise (9) eine Zwischenkammer (4) vorge- 
sehen ist, wobei diese durch ein Metallrohr f vor- 
zugsweise durch eine Platin-Legierung ausgebildet ist. 
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3.) Vorrichtung nach Anspruch 2, 

dadurch gekennzeichnet, 
daB das Metallrohr aus einem warmfesten, nicht- 
rostenden Stahl, ausgebildet 1st. 

k.) Vorrichtun nach Anspruch 1, 

dadurch gekennzeichnet, 
dali die Zwischenkammer (4) aus einer keramischen 
Masse ausgefiihrt ist, wobei die elektrische Heiz- 
einrichtung indirekt durch Widerstandsdrahte oder 
direkt an die feuerfeste keramische Masse ange- 
schlossen ist. 



I 



5. ) Vorrichtung nach Anspruch 1, 

dadurch gekennzeichnet 
daB die zur Zwischenkammer (4) fuhrende Auslauf- 
bffnur.g (2) im Boden des Glasspeisers (l) dem Quer- 
schnitt der Zwischenkammer (4) entspricht oder 
jede andere strbmungstechnische geeignete Form 
aufweist . 

6. ) Vorrichtung nach Anspruch 1, 

dadurch gekennzeichnet, 

daB die Hohe der Zwischenkammer (4) grbBer als deren 

Querschnitt ist. 

7. ) Vorrichtung nach Anspruch l, 

dadurch gekennzeichnet, 

daB die Zwischenkammer (4) zur elektrischen Beheizung 

selbst als 
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8*) Vorrichtung nach Anspruch 1, 

dadurch gekennzeichnat*. 

daB die Auslauf of fining (2) des Glasspeisere ( l) 

durch ein Platinblech gegen Korrosionen ge-scfciitit ist. 

9.) Vorrichtung nach" Anspruch 1, 

dadurch g e k "e n xl z e i c h n e t' .\ 
dafi die elektrasche Leistung der Zwischenteapimer (4) 
durch ein Thermoelement, das an eineii ..fciefc t rcmis chen 
Regler angeschlossen ist, gesteoiert . wihd/ v .". 
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Vorrichtung zur Glastropf en-Gewichtskonstanthaltung 



Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung zur 
Steuerung des Glastropf engewichtea von zuvor in einem 
Schmelzofen flieiifahig gemachten Glases, wob-si die 
Glastropf en automatisch arbeitenden Maschinen zur Her- 
stellung von Glaswaren zugefiibrt werden. 

Die bekannten Glasspeiser fiir schmelzf lUssiges Glas 
DE AS 2k 18 267, DE PS 20 05 23*, haben den Nachteil, 
daB die Glastropf en keine Gewichtskonatanz , die durcb. 
eine zu grofie Temper a turdif ferenz bevirkt wird, aufweisen 
Dieser Nachteil wird in einem Referat "Strbmungsverlauf 
und Tropfenbildung im Speiserkopf" Glastechnische Bericht 
Jahrgang 1983, Nr. *t beschrieben. 
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Demnach treten Temperaturdif f erenzen im Tropfen von 
10 94 und mehr auf. In effektiven Temperaturen bedeutet 
dies bei 1100 °C eine Temperaturdif ferenz innerhalb 
des Tropfens von 110 °C und mehr. 

Die Erfindung hat sich daher die Aufgabe gestellt, eine 
Vorrichtung zu schaffen, die die Temperaturdif ferenzen 
im Glastropfen beseitigt und gleichzeitig durch eine 
geeignete Steuerung eine Gewichtskonstanz des Glastropf ens 
gevcahrleistet . 

Zur Losung dieser Aufgabe geht die Erfindung von einer 
Vorrichtung zur Glastropf enherstellung roit einem Glasspeiser 
fur .das geschmolzene Glas mit wenigstens einer Auslauf- 
offnung und einem Plunger -Kolben, der durch seine vertikale 
Auf- und Abvartsbewegung das Glas aus der tropf enbildenden 
Diise ausstolit, aus. 

Die Erfindung schlagt eine Vorrichtung vor, vonach das 
geschmolzene Glas von einem Glasspeiser uber wenigstens 
eine im Boden befindliche Auslauf of fnung in eine vertikale, 
sich nach unteu erstreckende Zwischenkammer geleitet, das 
Glas in dieser Zwischenkammer durch direkte elektrische 
Beheiziuig der Begrenzungswande in der Temperatur beein- 
fluBt wird und somit eine Tropf engewichtskonstanz er- 
fabren kann. 

Die erfindungsgemaBe Vorrichtung zur Durchfiihrung dieses 
Verfahrens ist dadurch gekennzeichnet , daft zwischen Glas- 
speiser, in die die vom Schmelzofen flieBfahig gemachte 
Glasmasse eintritt, und der tropf enbildenden Diise eine 
Zwischenkammer vorgesehen ist, wobei diese vorzugsweise 
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durch ein Metallrohr aus einer Platin-Legierung ausge- 
bildet ist. Die zur Zwischenkammer fiihrende Auslauf- 
offnung im Boden dcs Glasspeisers kann dem Querschnitt 
der Zwischenkararoer entsprechen oder aber jede andere 
strcmungstechnisch geeignete Form aufweisen. Die Be- 
grenzungswande der isolierten Zwiachenkammer, werden 
bevorzugt aus einer Platin-Legierung gebildet. Die 
Hbhe der Zwischenkammer richtet sich nacb dem Durchsatz 
bzw. der Tropf enzahl/Minute und dem Gewicht des Tropf ens . 
Zur Beheizung der Zwischenkammer wird das Metallrohr 
eelbet als stromgespeistes Element herangezogen, indem 
das Rohr als Viderstand in einen Niederspannungsstrom- 
kreis eingeschaltet wird. 

Der Vorteil der erf indungsgemafien Vorrichtung besteht 
darin, daO mit geringer elektrischer Leistung die groGen 
Temperaturdifferenzen in dem Glastropfen von innen nacb 
auden ausgeglichen werden konnen. 

Die Tatsache, daB die geschmolzene Glasmasse von dem Glas- 
speiser bis zur tropf enbildenden Duse eine Zwischenkammer 
von steuerbarer Innentemperatur durchlaufen luufl, bewirkt, 
durch den im Vergleich mit den bekannten Vorrichtungen, 
eine exakte Glastropf engewichtskonstanz. 

Eine rooglictae Ausfiihrung der erf indungsgemaBen Vorrichtung 
ist in der Zeichnung dargestellt und wird anhand dieser 
bescbrieben. 

Ein Glasspeiser i, fur die Glasscnmelze , weist eine Aus- 
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lauf of fnung 2 auf , deren Querschnitt mit Hilfe eines 
Ko lb-en -Plungers 3 verandert werden kann. 

Die am Boden des Glasspeisers 1 befindliche Auslaufof fnung 2 
verbindet den Innenraum des Glasspeisers 1 mit der Zwischen- 
kammer 4. Die Auslaufof fnung 2 hat, in der gezeigten 
Ausfiihrung einen runden Querschnitt. Gegebenenfalls 1st 
die Auslaufoffnung zum Schutz gegeri Korrosionen mit 
einem Platinblech von geringer Wandstarke ausgekleidet . 
Die Durchtrittsbf fnung in der Zwischenkammer k ist an die 
AuslaufSffnung 2 des Glasspeisers 1 so angescnlossen , dafl 
die geschmolzeue Glasmasse aus dem Innenraum des Glas- 
speisers i direkt und strbmungsgiinstig in die Zwischen- 
kammer k eintreten kann. 

Die Zwischenkammer 4 bestcbt vorzugsweise aus einem 
Platin-Metallrohr, kann aber auch durch andere Metalle, 
die den bohen Temperaturen der Glasmasse standhalten, 
bergestellt werden. Weiterhin wird vorgescblagen, daB. die 
Zwischenkammer k aus einer keramischen Masse ausgefUhrt 
1st, wobei die Beheizung indirekt durch Widerstandsdrahte 
erf olgen kann. Eine direkte Beheizung der keramischen 
Masse ist ebenfalls denkbar. 

Eine Isolierverkleidung 5 umgibt die Zwischenkammer k. 
An den Enden der Zwischenkammer k sind Kontaktan- 
schlusse 6, Die Kontaktanschlttsse dienen zum AnschluB 
ail eine Stromquelle zur Beheizung der Zwischenkammer 4. 
Der Strom wird durch eine nicht dargestellte Stromquelle 
iiber einen Transf ormator 8 und Stromschienen 7 zu den 
Xontaktanschlussen 6 gefuhrt. 



3316795 



- 8 - 

Die Zwischenkammer k wird an ihrem Ende von der glas- 
formenden DUse 9 abgeechlossen, wobei die Dtise 9 
ein, zwei oder mehrere Offnungen haben kann. 
Die Glasmasse tritt aus der DUse 9 nit Hilfe dee 
Kolben-r lungers 3 aus und bildet so den Glastropfen, 
der in eine nicht dargestellte Maschine zur Verformung 
von Glasgegenstande geleitet wird. 

Die elektrische Leistung der Zwischenkammer k wird 
durch ein nicht dargestelltes Thermoelement und einen 
elektroniscLc Hegler gesteuert. Fur die elektrische 
Leistung der Zwischenkammer k werden Strotnstarken von 
3000 Ampere und 1 - 1,5 Volt benotigt. 

Infolge der Verweilzeit der Glasniasse in der elektrisch 
beheimten Zwischenkararaer k werden die Bedingun S en des 
Glases durch eine intensive allseitige Temperaturbe- 
einfluGung vcrbessort. 

Die mit der erf induugsgemafien Vorrichtung erreichten 
Temperaturhomogenitat des GlastroFiens gewahrleistet 
eine hervorragende QualitSt und Gewichtskonstanthaltung 
von Tropfen zu Tropfen. 
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